COLD FORMING MACHINES H i

Progressive Headers SB 305

Dies - Matrici N
Matrices - Matrizen - Matrices
Punches - Punzoni N
Poincons - Stempel - Punzones
Forging power - Forza di stampaggio Ton 7
Puissance de frappe - Gesamtpresskraft - Fuerza de presion
Wire Dia. - Diametro filo - Diameétre du fil T
Drahtdurchmesser - Didmetro del alambre (500N/mm*2)
Cutoff lenght - Lunghezza taglio max/mm
Longueur de coupe - Abschnittslange - Largo del corte
Die ejection - Estrazione dalle matrici
max/mm 0

Extraction des matrices - Schaftlange - Extraccién de las matrices

Die ejection for hollow parts (rivets) - Estrazione dalle matrici per pezzi forati (rivetti)
Extraction des matrices pour les piéces creuses [rivets) - Schaftlange fir hohle Teile (nieten) mm
Extraccion de las matrices para las piezas huecos (remaches)

P.K.O. - Estrazione positiva

Extraction positive - Positivabziehn - Extraccién positiva mm
Max. speed - Velocita massima 2/min
Vitesse max. - Geschwindikeit - Velocidad maxima P
Main motor - Motore principale KW
Moteur principal - Motor - Motor principal
Machine weight - Peso macchina Kas
Poids net - Nettgewicht - Peso neto 9
Machine weight - Peso macchina T
Poids net - Nettgewicht - Peso neto
Die hole Dia. - Fori per le matrici T 4
Trou pour les matrices - Matrizen - Taladros para las matrices
Tst sliding punch - 1° punzone scorrevole T
Ter poincon télescopique - 1 Stempel - 1 punzoén telescépico
Fix punch - Punzone fisso T
Poincon fixe - Stempel - Punzén fijo
4th 5th 6th punch - 4°, 5°, 6° Punzone

mm

Poincon N. 4, 5, 6 - Stempel N. 4, 5, 6 - 4°,5°, 6° Punzon
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